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"Verfahren zur selektiven Entfernung von 
Schwefelwasserstof f und CO, aus Rohaas" 

Die Erf indung richtet sich auf ein Verfahren zur selektiven 
Entfernung von Schwef elwasserstof f , organischen Schwefel- 
komponenten und CO2 aus Roh-Erdgas der im Oberbegrif f des 
Anspruches 1 angegebenen Gattung, wie es beispielsweise in 
der Publikation "Acid and Sour Gas Treating Prosesses", 
Gulf Publishing Company", ISBN 0-87201-839-3, dort bei- 
spielsweise im Abschnitt "Gas Treating with a Physical Sol- 
vent", Seite 21, Fig. 6, beschrieben ist- 

Wertstof fhaltige Gase, wie beispielsweise Erdgas oder Syn- 
thesegas, enthalten u . a . saurebildende Verunreinigungen, 
wie CO2, H2S, COS, CS2 und/oder Mercaptane sowie HCN, die 
wegen der weiteren Nutzung der Gase entfernt werden miissen. 
Gesetzliche Bestimungen zwingen nicht nur zur Senkung des 
SchwefelausstoBes, sondern auch der COa-Anteile, die daruber 
hinaus den Heizwert absenken. Verunreinigungen konnen sto- 
rende Katalysatorgifte darstellen, Korrosionen hervorrufen 
u . dgl . mehr . 

Urn Schwefelwasserstoffe zu entfernen, kann man chemische 
Absorptionsmittel , wie Ethanolamin, Alkali-Salzlosungen 
u.a., einsetzen oder aber auch physikalische Absorptions- 
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mittel, wie z.B. Selexol, Propylene arbonat. Methanol u.a., 
wobei durch physikalische Absorptionsmittel auch noch orga- 
nische Schwefelkomponenten entfernt werden konnen. 

Durch Wahl und Einsatz eines selektiven Absorptionsmittels 
lafit sich bereits eine recht gute Selektivitat der Entfer- 
nung von Schwefelwasserstof f und organischen Schwefelver- 
bindungen in bezug auf Kohlendioxid erzielen. Als selektiv 
wirkende Absorptionsmittel werden sowohl chaniisch wirkende 
Absorptionsmittel, wie z.B. selektive Amine, als auch phy- 
sikalische Absorptionsmittel, wie z.B. Selexol, Pursiol, 
Genosorb oder Morphysorb, genutzt. Diese Selektivitat 
reicht jedoch nicht aus, wenn ein besonders ungtinstiges 
Verhaitnis von Schwef elwasserstof f und organischen Schwe- 
felverbindungen zu Kohlendioxid im Einsatzgas zu einem Sau- 
ergas mit einem so geringen Gehalt an Schwefelkomponenten 
fiihrt, doR das Sauergas nicht mehr in einer Claus-Anlage 
verarbeitet werden kann. 

Die chemischen Absorptionsmittel und deren Einsatz werden 
beispielsweise in der US-4 112 051 (Sartori et al) be- 
schrieben. Gegeniiber diesen chemisch aktive Lasungsmittel 
einsetzenden Verfahren richtet sich die vorliegende Erfin- 
dung insbesondere auf chemisch nicht aktive Absorptionsmit- 
tel zum einen, um mSglichst reines CO2 als Wertstof f zu ge- 
winnen und zum anderen Sauergas bzw. Gas zum Einsatz in ei- 
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nem Claus-Prozefi mit den dort benotigten Qualitatsmerkmalen 
zu gewinnen. In der Regel wird das von der Absorptionsmit- 
tel-Regeneration kommende Sauergas in einer Claus-Anlage zu 
Schwefel weiterverarbeitet . Dabei wirkt sich das im Sauer- 
gas enthaltene Kohlendioxid nachteilig auf diesen Claus- 
ProzeB aus, da Kohlendioxid als Ballaststof f den Prozefl- 
gasstrom in der Claus-Anlage erhGht,. was eine entsprechende 
Erhohung der Anlagekapazitaten notig macht. Des weiteren 
laBt sich eine Claus-Anlage mit einem Sauergas, das weniger 
als 10 Vol.-% an H2S enthalt, technisch nicht iiiehr wirt- 
schaftlich betreiben. 

Um ein derartig "schwaches" Sauergas in einer Claus-Anlage 
zu verarbeiten, sind daher zusatzliche MaBnahmen notwendig. 
In der Regel erfolgt die Aufkonzentration der Schwef elkom- 
ponenten dadurch, daB die im niedrig konzentrierten Sauer- 
gas enthaltenen Schwef elkomponenten mittels einer zweiten 
Absorptionskolonne nach evtl. zusatzlicher Verdichturig mit 
regenerierter Absorptions ISsung noch einmal entfernt wer- 
den, wobei aufgrund der bereits besseren Verhaltnisse von 
Schwefelwasserstof f und organischen Schwef elverbindungen in 
bezug auf Kohlendioxid im Sauergas aus der ersten Absorp- 
tions stufe eine entsprechend hohere Konzentration von 
Schwef elkomponenten im Sauergas der zweiten Absorptions stu- 
fe erzielt wird. Diese Vorgehensweise ist jedoch sehr ener- 
gie- und investitionskostenaufwendig, da der gesamte Sauer- 
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gasstrom aus der ersten Absorptions stufe zuerst auf den 
notwendigen Absorptionsdruck gebracht werden muB. 

Andere Moglichkeiten zur Behandlung von Sauergasen, die 
einen geringen Gehalt an Schwefelkomponenten aufweisen, wie 
die Schwefelgewinnung durch direkt-oxidative Prozesse oder 
die Erzeugung von Schwef elsaure etc . , f iihren zu groJ3en Pro- 
zeBgasmengenstrSmen und damit auch zu groBen ProzeBanlagen . 

In der Patentschrift US-5 240 476 (Hegarty) wird die Koab- 
sorption im Zusamraenhang mit der Brenngasreinigung in einem 
auf der Kohlevergasung basierenden, mit kombinierter Gas- 
und Dampf turbine arbeitenden Kraftwerk angesprochen . Zur 
Regeneration der beladenen Waschlosung wird diese nahezu 
auf Iftngebungsdruck entspannt, wodurch ein erster Teil des 
durch Koabsorption ausgewaschenen CO2 ausgast und in das 
Rohgas zuruckgefiihrt wird. Das restliche CO2 wird durch Aus- 
strippen der verbliebenen, noch teilbeladenen WaschlGsung 
mit im wesentlichen stickstof f haltigem Gas aus ihr ent- 
fernt. Danach wird sie in einem weiteren Schritt auf nahezu 
Umgebungsdruck entspannt. In einer mittels Sumpf aufkocher 
beheizten Abtriebskolonne wird der in ihr verbliebene 
Schwefelwasserstoff von ihr abgetrennt und als Rohstoff an 
eine Claus-Anlage abgegeben. 



dem in dieser Patentschrift US-5 240 476 (Hegarty) mit- 
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geteilten Verfahren wird der in der Luftzerlegung anfallen- 
de Abfallstickstof f zur Abtrennung des CO2 von der beladenen 
WaschlSsung verwendet. Daher ist dieses Verfahren auf den 
Einsatz im nahen Umfeld einer mittels partieller Oxidation 
betriebenen Kohlevergasung beschrankt und daher ungeeignet 
fur die Reinigung von rohem Erdgas analog fiir S3^thesegas 
ohne N2. 

Dazu wird das mit hohem apparativen Aufwand eingesetzte 
Rohgas in zwei Stufen in einzelnen, in Reihe geschalteten 
Absorptionskolonnen mit I>5sung behandelt. 

Zvun hier einschlSgigen technologischen Umfeld sei, soweit 
Patentliteratur betroffen ist, noch auf die EP-0 033 029-Al 
bzw. die entsprechende US-4 242 108, die EP-1 004 344 bzw. 
die entsprechende DE-198 54 353-Al, die EP-0 520 316-Al, 
die US-4 498 911 mit einer groBen Menge an CO2 im Gas, ver- 
wiesen, vim nur einige Beispiele zu nennen. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Losung, mit 
der Schwefelwasserstof f und organische Schwefelverbindungen 
einerseits mSglichst selektiv entfernbar sind, was zum ei- 
nen zu einem geringen Kohlendioxidgehalt im Sauergas fuhrt 
und zum anderen den Nachteil hohen apparativen Aufwandes 
zur COj-Abtrennung vermeidet. 
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Mit einem Verf ahren der eingangs bezeichneten Art wird die- 
se Aufgabe gemaB der Erf indung durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Hauptanspruches gelost. 

Mit der erf indungsgemaflen Verf ahrensweise werden eine Reihe 
von Vorteilen erreicht, z.B. die spezif izierungsgerechte 
Produktion eines Claus-Gases, ausgehend von der ungiinstigen 
Verhaltnissen von H2S zu CO2 im Feedgas sowie die zusatzli- 
che Gewinnung von nahezug reinem CO2 bei erhohtem Druck. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erf indung ergeben sich 
aus den Unteranspriichen, wobei es besonders vorteilhaft 
sein kann, wenn das beladene Absorbens nach der zweiten Ab- 
sorptions stufe und vor dem Eintritt in die Desorptionsstuf e 
erwarmt wird^ wobei die Erwarmung im indirekten Warmetausch 
mit dem von der Desorptionsstuf e kommenden Absorbens strom 
er f olgt . 

Eine weitere Verbesserung der Wirkung der erf indungsgemafien 
Verf ahrensweise kann nach der Erf indung darin bestehen, daJ3 
nach der zweiten Absorptionsstuf e eine Plashstufe vorgese- 
hen ist^r in welcher das beladene Absorbens aus der zweiten 
Absorptionsstufe entspannt wird und das frei werdende 
Flashgas, welches im wesentlichen CO2 und Anteile an H2S 
enthait^ in eine mindestens indirekt der zweiten Absorber- 
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stufe zufiihrende Leitung und das Absorbens in die Desorp- 
tionstufe geleitet wird. 

Zur weiteren Abreicherung des noch in dem die zweite Ab- 
sorptionskolonne verlassenden angereichert:en Absorptions - 
mittels enthaltenen Kohlendioxids wird das Absorptionsmit- 
tel in einen FlashbehSlter bei erniedrigtem Druck ent- 
spannt. Die entstehende Gasphase wird mittels eines 
Flashgaskompressors der zweiten Absorptionskolonne wieder 
zugefiihrt. Dabei kann in Ausgestaltung nach der Erfindung 
vorgesehen sein, dafl direkt vor der zweiten Absorptions- 
stufe eine Flash-Stufe angeordnet ist, in welcher das aus 
der Kondensationsstufe kommende Absorbens entspannt wird 
und das frei werdende Wertgas, welches im wesentlichen Koh- 
lenwasserstoffe, H2S und CO2 enthSlt, in die erste Absorp- 
tionsstufe zuriickgefiihrt wird. 

Neben den weiteren, weiter unten angegebenen Vorteilen der 
Erfindung ist es erf indungsgemSfl zweckmafiig, wenn die Ab- 
sorption bei einem Betriebsdruck von 10 bis 150 bar erfolgt 
und/oder eine TemperaturerhShung des vom Absorber kommen- 
den, angereicherten Absorptionsmittel auf 50 bis 200 vor- 
genoinmen wird. 



Enthait der den Hochdruck-Flashbehalter verlassende Haupt- 
strom des Absorptionsmittels eine noch zu hohe Menge an 
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Kohlendioxid, kann in weiterer Ausgestaltung der Erfindung 
vorgesehen seln, daJ3 die den Hochdruck-Plashbehalter ver- 
lassende angereicherte Absorptionslosung in einem Nieder- 
druckflash entspannt wird, wobei das Flashgas mittels eines 
gemeinsamen Verdichters der zweiten Absorptionskolonne zu- 
sammen mit dem Flashgas aus der Flashstufe zugefiihrt wlrd 
und wobei die den Niederdruckf lash verlassende Absorptions- 
losung auf den Kopf der Desorptionskolonne gefiihrt wird. 

Die bei erniedrigtem Druck geflashten Absorptionsmittel- 
strSme des Haupt- und des Teilkreislaufes werden in der 
Desorptionskolonne entspannt, wo am Sumpf der Kolonne durch 
Strippen mittels Strippdampf oder Strippgas der nahezu sau- 
ergasfreie, regenerierte Absorptionsmittelstrom anfSllt. 
Erf indungsgemaB wird dann am Kopf der Desorptionskolonne 
eine konzentrierte Sauergasfraktion mit dem gewunschten 
hohen Gehalt an Schwefelwasserstof f und organischen Schwe- 
felverbindungen gewonnen. Der am Kopf der Desorptionskolon- 
ne austretende Sauergasstrom wird zur Absorptionsmittel- 
riickgewinnung noch mittels eines Kondensators gekiihlt. 

Ebenso wird zur Absoarptionsmittelruckgewinnung auch das 
Flashgas des Niederdruck-Flashbehalters durch einen Kuhler 
gekuhlt, bevor das Flashgas zum Flashgaskompresssor gefiihrt 
wird. Das am Kopf der zweiten Absorptionskolonne bei erhoh- 
tem Druck gewonnene, nahezu reine Kohlendioxid kann entwe- 
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der im Prozeli welter verwendet werden oder als verkaufsfa- 
hlges Produkt gewonnen werden oder zum Zwecke der Relnjek- 
tion in Erdgas und Erdolfelder aufgrund des bereits erhoh- 
ten Vordruckes genutzt werden. Das erhohte Druckniveau kann 
mittels elner Expandermaschlne zur Energleriickgewlnnung ge- 
nutzt werden. 

Gegeniiber der welter oben beschriebenen konvent lone lien 
Verfahrenswelse, bel der die Auf konzentration der Schwefel- 
komponenten mittels eines nachgeschalteten zweiten Absorp- 
tionskreislaufes erfolgt^ wofiir das wenig Schwef elwasser- 
stoff und organische Schwef elverbindungen enthaltende Sau- 
ergas mittels eines Kompressors auf den notwendigen Absorp- 
tionsdruck gebracht werden muJ3, hat die hier beschriebene 
ei^findungsgemaBe Verf ahrensweise den entscheidenden Vor- 
teil, daB ein groJJer Teil des Sauergases durch Entspannen 
bei hdherem Druck und erhdhter Temperatur bereits das fiir 
die Absorption mit physikalischen Absorptionsmitteln not- 
wendige hohe Druckniveau besitzt und daher dieser Teilstrom 
nicht mehr komprimiert werden muB. 

Mit der Absorption dieser Flashgase in der Nebenstromab- 
sorption wird die Selektivitat fur Schwefelwasserstof f und 
organische Schwef elverbindungen in bezug auf Kohlendioxid 
bereits deutlich gesteigert und fuhrt damit zu einer erhoh- 
ten Konzentration von Schwefelwasserstof f und organischen 
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Schwefelverbindungen im Sauergas. 

Weiter erhohen laBt sich die SelektivitSt fur Schwefelwas- 
serstoff und organische Schwefelverbindungen in bezug auf 
Kohlendioxid mittels der Einbeziehung der weiteren Nieder- 
druck-Flashstufen mit Verdichtung und Ruckf5rderung zur 
zweiten Absorptionskolonne, so daB auch fiir Einsatzgase, 
die ein sehr ungiinstiges Verhaltnis von Schwefelwasserstof f 
und organischen Schwefelverbindungen zu Kohlendioxid von 
z.B. 1 : 40 aufweisen, eine Konzentration von Schwefelwas- 
serstof f und organischen Schwefelverbindungen iin Sauergas 
von groBer 50 mol% mit dieser vorteilhaf ten Verf ahrensweise 
erzielt werden kann. 

Die gewiinschte Konzentration der Schwefelkomponenten im 
Sauergas ISflt sich weiterhin iiber den Druck der Nieder- 
druck-Plashstufe einstellen, wobei fiir die meisten Anwen- 
dungsfalle ein vorteilhafter Druck zwischen 3 bis 10 bar 
resultiert, was bei der Riickverdichtung der Niederdruck- 
Flashgase zu weiteren deutlichen Einsparungen an Betriebs- 
und Investitionskosten im Vergleich zu einer konventionel- 
len zweistufigen Absorption fiihrt. 

Weitere Vorteile, Einzelheiten und Merkmale der Erfindung 
ergeben sich aufgrund der nachfolgenden Beschreibung sowie 
anhand der Zeichnung. Diese zeigt in der einzigen Figur ein 
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Anlagenschaltbild nach der Erfindung zur Durchfuhrung des 
erfindungsgemaBen Verf ahrens . 

In dem Schaubild sind alle Leitungen und ProzeBstrome mit 
den Ziffern 1 bis 30 bezeichnet, wShrend alle eingesetzten 
Anlagentelle die Bezugsziffer 41 ff . tragen. 

Die in der Figur dargestellte Anlage weist zunachst eine 
erste mit 41 bezeichnete Absorptionskolonne, im Schaltbild 
links dargestellt, auf ^ die mit dem Erd- bzw. Synthesegas 
iiber die Leitung 1 beschickt wird, das die Absorptions ko- 
lonne von unten nach oben durchstromt und oben iiber die 
Leitung 2 als gereinigtes Gas verlSBt. Dabei wird das Feed- 
gas 1 zum Sumpf der Absorptionskolonne 41 gefuhrt. Die im 
Gas enthaltenen Sauergaskomponenten werden im Gegenstrom 
von der im Kopf der Absorptionskolonne 41 aufgegebenen re- 
generierten Losung 14 entfernt, wobei die in der Absorp- 
tionskolonne 41 enthaltenen Stof f austauschelemente fiir die 
notwendige Stof fiibertragung sorgen. 

Das aus dem Stimpf der Absorptionskolonne 41 abgezogene, mit 
Sauergas beladene Absorptionsmittel (Leitung 3) wird einem 
Recyclegas-Flashbehalter 42 zugefuhrt und dort entspannt 
und im Kreislauf iiber einen Recyclegas-Verdichter 43 und 
die Leitung 4 in den Sumpf der Absorptionskolonne 41 zu- 
riickgefiihrt, insbesondere dann, wenn die im Absorptions- 
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mittel geldsten Gaswertstof f e, wie Kohlenwasserstof f , Was- 
serstoff Oder Rohleninonoxld, zuriickgewonnen werden sollen. 

In der weiteren ProzeJ3f iihrung wird die den Recyclegas- 
Flashbehalter 42 verlassende Losung iiber die Leitung 5 ei- 
nem ersten Warmetauscher 44 zugefiihrt und dort vorgewarmt, 
dann iiber die Leitung 6 einem weiteren Warmetauscher 46 zur 
weiteren Erwarmung zugefiihrt und von dort zu einem Hoch- 
druck-Flashbehalter 47 geleitet. Die im Hochdruckf lash 
freiwerdende Gasphase wird iiber die Leitung 8 zu einem Kiih- 
ler 48 geleitet, wahrend das anfallende Kondensat iiber Lei- 
tungen 11, 24 der im Prozefl vorgesehenen Desorptionskolonne 
50 zugeleitet wird, wobei hier zur ErhShung der Selektivi- 
tat fiir Schwef elwasserstof f und organische Schwefelverbin- 
dungen neben dem Hochdruck-Flashbehalter 47 ein 
Niederdruck-Flashbehalter 56 im Leitungsweg 20, 25 einge- 
baut ist . 

Das den Kiihler 48 verlassende Flashgas aus den Leitungen 8 
und 23 wird dem Sumpf einer zweiten Absorptionskolonne 49 
zugefiihrt. Im Gegenstrom wird dem Kopf der zweiten Absorp- 
tionskolonne 49 iiber die Leitung 15, 16, 17 als Teilstrom 
regeneriertes Absorptionsmittel zugefiihrt, das vom Sumpf 
der Desorptionskolonne 50 iiber Warmetauscher 52 und 54 zu- 
geleitet wird. tJber die Leitung 10 verlaBt die zweite Ab- 
sorptionskolonne 49 am Kopf reines CO2 als Wertstoff . Das 
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dort in der Kolonne 49 anfallende angerelcherte Absorp- 
tionsmittel wird liber die Leitung 18 zur weiteren ErhShung 
der Selektivitat von Schwef elwasserstof f und organischen 
Schwef elverbindungen in einem Flashbehalter 55 entspannt, 
wobei das iUDSorptionsmittel als Teilstrom 26 iiber einen 
Warmetauscher 52 und die Leitung 27 dem Kopf der Desorp- 
tionskolonne 50 zugeleitet wird. 

Der zweite Teilstrom des den Desorber 50 verlassenden Ab- 
sorptionsmittels wird liber die Leitung 12 dem oben schon 
genannten ersten warmetauscher 44 des den Flashbehalter 42 
verlassenden Losungsmittelstromes zugefiihrt. Nach Durchgang 
durch den Warmetauscher 44 wird das regenerierte Absorp- 
tionsmittel iiber die Leitungen 13, 14 durch den Kiihler 60 
gekiihlt und dem Kopf der Aborptionskolonne 41 zugefiihrt. 

Erkennbar wird mit der erf indungsgemSBen Verschaltung der 
unterschiedlichen Anlageteile das Ziel der Erfindung in 
besonders giinstiger Weise erreicht, nSmlich mittels Absorp- 
tion entfernte Sauergaskomponenten, d.h. die Schwef elwas- 
serstof fe und organischen Schwef elverbindungen mOglichst 
effektiv auf zuarbeiten, um ein mdglichst HzS-reiches Claus- 
Gas zu erreichen, das bei mit Pfeil 29 bezeichnet das An- 
lagesystem verlaflt, wobei gleichzeitig nahezu reines CO2 als 
Wertstoff gewonnen wird. Dabei ist es moglich, wie dies die 
Erfindung vorsieht, das Absorptionsmittel bei einem erhoh- 
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ten Druck mittels der von der Desorptionskolonne 50 kommen- 
den heiflen generierten LSsung 12 im Warmetauscher 44 vor- 
zuwarmen, wobei der Druckwert zwischen dem Druck der Ab- 
sorptionskolonne 41 und dem Druck der Desorptionskolonne 50 
elngestellt wird. 
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Patentanspriiche 2 

1. Verfahren zur selektiven Entfernung von Schwefelwasser- 

stoffen, organischen Schwefelkomponenten und CO^ aus Rohga- 
sen, wie z.B. Erdgas oder Synthesegas, unter Verwendung 
einer ersten Absorptionsstuf e (41) und einer zweiten Ab- 
sorptions stufe (49) zur Abtrennung von im wesent lichen rei- 
nem CO2 und der Verwendung einer Desorptionsstufe (50) zur 
Gewinnung eines schwef elwasserstof freichen Gases, wobei das 
regenerierte Absorbens aus der Desorptionsstufe (50) den 
beiden Absorptionsstuf en (41,49) wieder zugeleitet wird, 
wobei als Absorbens ein chemisch nicht aktives Losungsmit- 
tel eingesetzt wird, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafl das von der ersten Absorptionsstuf e (41) koiranende, mit 
Schwef elwasserstof f, organischen Schwef elverbindungen und 
CO2 angereicherte Absorptionsmittel bei einem erhohten 
Druck, der sich zwischen dem Druck der Absorptionskolonne 
(41) und dem Druck der Desorptionskolonne (50) befindet, 
mit der von der Desorptionsstufe (50) kommenden heiflen, 
regenerierten LSsung (12) in einem Wainnetauscher (44) vor- 
gewarmt und dann bei dem gewahlten hoheren Druck in einen 
Hochdruck-Flashbehalter entspannt wird, wobei der bei dem 
erhShten Druck freiwerdende Gasstrom in einem Kondensator 
(48) gekiihlt und dann der zweiten Absorptionsstuf e (49) 
zugefiihrt wird, in der die Schwefelkomponenten mittels des 
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(eingangs erwahnten) Teilstromes des von der Desorptions- 
stufe (50) kommenden regenerierten Absorptionsmittels 
(15,16/17) vollstandig entfernt werden, wobei das Absorp- 
tionsmittel aus der zweiten Absorptionsstuf e (49) in die 
Desorptionsstufe , (50) zuriickgef iihrt (26/27) wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dali das beladene Absorbens (18) nach der zweiten Absorp- 
tionsstuf e (4) und vor dem Eintritt in die Desorptionsstuf e 
erwSannt wird, wobei die Erwarmung im indirekten Warmetausch 
(52) mit dem von der Desorptionsstuf e kommenden Absorbens- 
strom (15) erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi nach der zweiten Absorptionsstuf e (4) eine Flashstufe 
(55) vorgesehen ist, in welcher das beladene Absorbens aus 
der zweiten Absorptionsstuf e entspannt wird und das frei 
werdende Flashgas (19), welches im wesentlichen CO2 und An- 
teile an H2S enthalt, in eine mindestens indirekt der zwei- 
ten Absorbers tufe zufiihrende Leitung und das Absorbens (26) 
in die Desorptionstuf e geleitet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet , 
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daB direkt vor der zweiten iU^sorptionsstuf e (49) eine 
Flash-Stufe (55b) angeordnet ist^ in welcher das aus der 
Kondensationsstufe (48) kommende Absorbens (9) entspannt 
wird und das frei werdende Wertgas, welches im wesentllchen 
Kohlenwasserstoffe, H2S und CO2 enthalt, in die erste Ab- 
sorptions stufe (41) zuriickgefuhrt wird, 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Absorption bei einem Betriebsdruck von 10 bis 150 
bar erfolgt. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet ^ 

daB eine Temperaturerhohung des vom Absorber koimnenden, 
angereicherten Absorptionsmittel auf 50 bis 200 ''C vorgenom- 
men wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 1^ 
dadurch gekennzeichnet ^ 

daB die den Hochdruck-Flashbehalter . ( 47 ) verlassende ange- 
reicherte Absorptions losung in einem Niederdruckf lash (56) 
entspannt wird, wobei das Flashgas mittels eines gemein- 
samen Verdichters (58) der zweiten Absorptionskolonne (49) 
zusammen mit dem Flashgas aus der Flashstufe (55) zugefuhrt 
wird und wobei die den Niederdruckf lash (56) verlassende 
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Absorptions losung auf den Kopf der Desorptionskolonne ge- 
fiihrt wird. 
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Zusctmmenf assung g 

Mit einem Verfahren zur selektiven Entfernung von Schwefel- 
wasserstof fen^ organischen Schwef elkomponenten und CO2 aus 
Rohgasen, unter Verwendung einer ersten und einer zweiten 
Absorptionsstufe (41 bzw. 49) zur Abtrennung von im wesent- 
lichen reinem CO2 soli eine Losung geschaffen werden, mit 
der u.a. Schwefelwasserstof f und organische Schwefelverbin- 
dungen mSglichst selektiv entfernbar sind. 

Dies wird dadurch erreicht, dafl das von der ersten Absorp- 
tionsstufe (41) kommende, u,a. mit Schwef elwasserstoff und 
CO2 angereicherte Absorptionsmittel bei einem erhohten Druck 
mit der von der Desorptionsstuf e (50) kommenden heiBen, re- 
generierten Losung (12) in einem Warmetauscher (44) vorge- 
warmt und dann bei dem gewahlten hoheren Druck in einen 
Hochdruck-Flashbehalter entspannt wird, wobei der bei dem 
erhdhten Druck freiwerdende Gas Strom in einem Kondensator 
(48) gekuhlt und dann der zweiten Absorptionsstufe (49) 
zugefuhrt wird, in der die Schwef elkomponenten mittels ei- 
nes Teilstromes des von der Desorptionsstuf e (50) kommenden 
regenerierten Absorptionsmittels (15,16,17) vollstandig 
entfernt werden, wobei das Absorptionsmittel aus der zwei- 
ten Absorptionsstufe (49) in die Desorptionsstuf e (50) zu- 
riickgefiihrt (26/27) wird. 

Hierzu ist die einzige Figur zu veroffent lichen. 
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